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ПЛАСТМАСИ

Въведение


Пластмасите са открити през 1860 година от Александър Паркърс, но чак през последните няколко десетилетия навлизат в широка употреба. Все пак те бързо се превръщат в популярен и широко използван материал. 

Производство

Източниците за производство на пластмаси днес са основно суров петрол, газ и въглища. (По – голямата част първичния материал за пластмасите идва от отпадъка, получен при преработката на петролни продукти , който иначе би бил изгорен и изхабен. 

Пластмасите са полимери, т.е. дълговерижни молекули, наречени мономери. Полимерите се получават в огромни съдове при специални условия на температура и налягане, с използване на специални катализатори. На този етап полимерите са във форма на смолисти топчета или пудра (прахообразен вид). Днес се използват около 40 различни типа пластмаси и полимери. Всеки има различен химичен състав и редица свойства, които го правят приложим за специфични дейности. 

Пластмасовите продукти се правят на три етапа:

1. Смолистите топчета или пудра се нагряват, за да омекнат.

2. Омекналият вече материал се оформя в определена форма.
3. Продуктът се охлажда запазвайки формата си. 

Има няколко начина, по които се правят пластмасовите продукти.  Тук се включват отливане (за предмети със специална форма, като капачки, играчки и водопроводни елементи), пресоване и валцоване (за пластмасови листи, пръти и тръби) и раздуване ( за направата на бутилки и др. кухи изделия). Други техники се използват за производството на влакна, опаковки за маргарин и гъбести (порести) изделия. 

За да се помогне идентифицирането на вида пластмаса, производителите отбелязват продуктите си с Пластмасов Идентификационен Код. Този код представлява цифра оградена с триъгълник от стрелки. Кодовете служат само за разпознаване на продукта, не за да покажат, че той може да бъде рециклиран. Най-често използваните пластмаси са с кодове от 1 до 6. 

Рециклиране

Събраните за рециклиране пластмаси трябва първо да бъдат сортирани и разделени по видове полимери. В този случай помага идентификационният код. След балиране, различните видове пластмасови вторични суровини се предават на съответно специализирани фирми за рециклиране. Етапите на преработката са: 

· Ръчно отделяне на големите замърсители 

· Пластмасите се шредират, накълцват или раздробяват и след това се измиват, за да се премахнат остатъчните замърсявания. 
· Материалът се изсушава и формира в мленки или прахообразни частици, готов за направа на нови пластмасови продукти. 


* Преработката на 1 тон пластмаса осигурява икономия на 2.2 тона нефт и 2.360 кkW/h електроенергия;
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